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Tato verze navodu nahrazuje a rusi vSechny pfedchozi verze.

Pravidelné aktualizace jsou zvefejiiovany na www.yourglass.com
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1. UVOD

Cilem tohoto navodu je zajistit, aby uzivatelé skel Lacobel a Matelac byli schopni tyto produkty spravnym
zpUsobem zpracovavat - fezat, opracovavat hrany atd. — a pIné tak vyhovéli pozadavkim koncovych
uzivateld.

Lacobel a Matelac jsou dekorativni skla, ktera vyzaduji opatrné zachazeni. V pfipadé, ze se skly Lacobel a
Matelac pracujete poprvé, spojte se laskavé s mistnim zastupcem AGC Glass Europe, jehoz
prostfednictvim muzete ziskat kompletni navod tykajici se technické problematiky.

Skla Lacobel a Matelac jsou ur€ena pro interiérové pouziti. Pfi manipulaci s témito typy skel a béhem jejich
zpracovani je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni laku. Proto doporuujeme, aby veSkeré materialy,

které maiji pfijit do styku s lakem na skle béhem zpracovani, byly pfedem zkontrolovany a schvaleny.

Informace o instalaci naleznete v ,Navod Kk instalaci, ktery je rovnéz k dispozici na adrese
www.yourglass.com.

2. BALENI

Aby byla zachovana kvalita vyrobku, je po ukonéeni vyroby vénovana zvlastni pozornost baleni.

Skla Lacobel a Matelac jsou dodavana ve standardnich velikostech (dal$i podrobnosti viz ,Dostupnost®).
Zarukou spravného baleni skla jsou nize uvedené postupy:

Tabule lakovaného skla se standardné bali tak, Ze lak sméfuje k pfepravnimu stojanu.

Na pozadani Ize bloky otocit, aby lakovana strana smé&fovala ven.

Tabule skla se oddéluji papirovymi distancnimi prolozkami.

Pfesny obsah baleni je uveden na etiketé pfipevnéné na hrané baleni skel nebo na obalu.

3. VYKLADKA

Baleni skel Lacobel a Matelac je nutno zkontrolovat ihned poté, co zasilka dorazi na misto. AGC nepfijima
zadné reklamace, pokud jde o vady, které jsou zjistény po dodani nebo pfi manipulaci, zpracovani nebo
instalaci finalniho vyrobku v budové, v pfipadé, Ze nebyla dodrzena doporu€eni pro zpracovani skla
Lacobel.

Podminky pro vykladku skel Lacobel a Matelac:

Stojan musi byt umistén na naprosto rovném povrchu.

Pouzivejte vhodné vykladaci zafizeni nebo pfenaseci ram.
PFenaseci ram musi byt dokonale vycentrovany.

Pfi manipulaci je tfeba zabranit poskozeni ochranného obalu.

Sklo by mélo byt skladovano ve stojanech uréenych k tomuto Gcéelu.

Obecné poznémky:
= PFenaseci ramy, zavésné popruhy, zavésna ramena se savkami a jina zdvihaci zafizeni musi
odpovidat obecné platnym pfedpisiim a byt schvalena pfislusnymi Urady.
= Vzdy je nutno zajistit bezpe€nost zaméstnancu. Zajistéte, aby do manipulacniho prostoru nemély
pfistup nepovolané osoby. Je nutno pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky.
= Zaméstnanci musi byt fadné proskoleni.
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4. SKLADOVANI PRED MANIPULACI

Spravné skladovani balik snizuje riziko chemického nebo mechanického poskozeni skla a pfi instalaci pak
nedochazi k problémim.

Obecnou zasadou je, Ze sklo by mélo byt skladovano na suchém a dobfe vétraném misté, aby se zabranilo
velkym vykyvim teploty a vlhkosti, jejichz vlivem by mohlo dojit ke kondenzaci na skle. Takové vykyvy se
obvykle projevuiji v blizkosti prostor, kde dochazi k nakladce a vykladce. Tabule skla nesmi pfijit do styku s
vodou a nikdy by tedy nemély byt skladovany venku.

Sklo by mélo byt vzdy skladovano mimo zdroje tepla a latek nebo €inidel zpUsobujicich korozi, jako jsou
pary organickych rozpoustédel, chemikalii, kyselin nebo ropnych produktl apod.

Tovarni stojany se pouzivaji pro baleni skla pfi dopravé, avSak nejsou uréeny pro potfeby skladovani. Z
tohoto diivodu je nutno skladovat PLF/DLF formaty vertikalné na stojanech, které maji mékkou zakladnu,
napfiklad z dfevénych list.

Jednotliva baleni skla je tfeba oddélit distanénimi prolozkami tak, aby byla baleni o stejné velikosti
skladovana spole¢né.

5. SKLADOVANI PO OTEVRENI - MANIPULACE S BALENIM

Po otevieni baleni je tfeba dodrzovat stejna pravidla jako pfed jejich otevienim. Je vSak nutné vzit do
Uvahy nékolik dalSich aspektd.

= Je tfeba zajistit, aby okolni vzduch nebyl znecistén zadnym prvkem zpUsobujicim korozi, jako je
napf. chlor nebo sira. Zdrojem takovych prvkd mohou byt zafizeni vybavena spalovacimi strojnimi
motory, mista, kde dochazi k nabijeni baterii, posypova sl na podlaze atp.

= Tabule skla musi byt pfemistovany pomoci zavésného ramene se savkami nebo automatického
odebiraciho zafizeni.

= Pokud je manipulace skla provadéna pomoci savek na lakované strané, je tfeba savky udrzovat v
Cistoté.

5.1. Odstranéni drevéného a kovového obalu

a) Drevény obal: endcap

Endcap postavte na mirné naklonénou podpéru (5°).
Prestfihnéte svislé pasky.

Sejméte horni kryt a pak oba postranni kryty.
Odstrarite umélohmotnou félii chranici sklo.

b) Kovovy obal: rdm L

= Zajistéte, aby se balik opiral o kolmy rdm a ne o podpéry.
= Otevrete podpéry.
= Qdstrarite podpéry.

5.2. Manipulace s PLF a DLF

= PLF/DLF je tfeba zvedat pomoci zavésného ramene se savkami nebo automatického odebiraciho
zafizeni.

Pfed manipulaci s PLF/DLF je tfeba odstranit Stitky a/nebo pasky na hranach baleni.

Zavésné rameno se savkami musi byt spravné vycentrovano.

PLF/DLF je nutno nejprve lehce nadzvednout a pak oddélit od ostatnich.

Je tfeba dbat, aby nedoslo k poskrabani, zejména pfi manipulaci s lakovanym sklem, kdy je tfeba
zajistit, aby hrana jednoho PLF/DLF nepoSkrabala povrch druhého PLF/DLF.
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Obecné poznamky:
= Je tfeba zabranit jakémukoliv pfimému kontaktu lakované strany skla s tvrdymi materidly.

= Zavésna ramena se savkami a jina zdvihaci zafizeni musi odpovidat obecné platnym predpistim a

byt schvalena pfislusnymi ufady.
= Pfed kazdou dalSi manipulaci musi zaméstnanci zkontrolovat, zda savky spravné drzi.

= Vzdy je nutno zajistit bezpeénost zaméstnancu. Zajistéte, aby do manipulaéniho prostoru nemély

pfistup nepovolané osoby. Je nutno pouzivat vhodné osobni ochranné prostredky.
= Zaméstnanci musi byt fadné proskoleni.

6. REZANI

Pri fezani je tieba pfijmout nasledujici zvlastni opatfeni:

= Rezaci a manipulaéni stoly musi byt pokryty plsti a je tfeba je Casto Cistit, aby nedoslo k poskrabani

ochrannych natéra a lakd drobnymi tlomky skla.

PFi fezani by mélo byt sklo poloZzeno lakovanou stranou doll, smérem k fezacimu stolu.
Snizte tlak fezaciho nastroje, aby nedoslo k tvorbé ulomkau.

Pouzivejte minimalni mnozstvi neutralnich fezacich olejl (3).

Tabule skla nafezaného na miru musi byt ukladany do stojan(.

Je nutno dbat na vkladani papirovych nebo lepenkovych distanénich prolozek, aby nedoslo k
poskrabani skel.

(3) Doporuceny fFezaci olej:

Popis vyrobku:
Acecut 5503 (ACW) nebo Dionol GT641 (MKU Chemie)

Dodavatelé:

Aachener Chemische Werke (ACW)
Adenauerstral3e 20 Europark C3
D-52146 Wirselen

Némecko

Tel.: +49 2405 44970

Fax: +49 2405 449730

E-mail: acw@chemetall.com

MKU Chemie GMBH

Rudolf Dieselstrasse, 79
D-63322 Rddermark-Urberach
Némecko

Tel.: +49 6074 87 520

Fax: +49, 6074, 87, 5238
E-mail: Verkauf@mkuchemie.de
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7. OPRACOVANI

Lacobel Ize opracovavat mnoha riznymi zplsoby. Dale jsou uvedeny nékteré typy a moznosti opracovani.

Kvalita opracovani zavisi na Cistoté fezu.

7.1. Opracovani hran

= Rychlost obrabéciho stroje je tfeba upravit podle po¢tu nasazenych brusnych kotouct a tloustky
skla.

=V pfipadé pouziti sférickych brusnych kotoucl je tfeba se vyhnout pfili§ hranatym tvardm.
Doporucuje se pouzit jeden typ brusného kotouée na jednu tloustku skla.

= Pfi opracovani plochého spoje s hranami se vyhnéte hranam s uhlem presahujicim 145 °.

= QOpracovana lakovana strana skel Lacobel a Matelac musi byt hladka a bez odstépu.

=  Pro prevenci poSkozeni skla béhem nanaseni ochranného natéru pouzivejte neabrazivni chladici
kapalinu (neutralni pH).

= Po celou dobu procesu opracovani musi byt sklo udrzovano vihké tak, aby bylo zabranéno
pfirozenému vysouseni.

= Tabule skla nesmi byt mezi opracovanim hran a mytim skladovany na stojanu vihké.

7.2. Myti
= Okruh chladici vody je tfeba pravidelné Cistit a odstranovat z n&j drobné ulomky skla.

= Opracované vyrobky je nutno okamzité omyt, pokud mozno demineralizovanou vodou, a
peclivé osusit béhem 30 minut po opracovani hran.

8. MYTI

Tato faze zahrnuje myti, oplach a suseni skla.
Sklo se musi myt Cistou demineralizovanou vodou s pH 7 (x 1).

Ve vodé pouzivané k myti a oplachovani nesmeji byt zadné tvrdé Castice (napfiklad vapnik apod.) ani
kysela Cinidla nebo saponaty, jelikoz by mohly poskodit lak.

Sklo musi byt po opusténi mycky zcela suché.
Kapicky vody se musi otfit suchou tkaninou.

Po umyti by mély byt na okrajich kazdého skla umistény korkové prolozky s pénou, aby se zabranilo
kontaktu mezi sklem a lakem.

Pozadavky na kvalitu vody uzivanou pfi opracovani a myti skla:

Myti ‘

Myti Oplach
Saponat Ne Ne
Teplota: < 40 °C < 40 °C
Y 71 71
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9. BALENI OPRACOVANEHO VYROBKU

= Tabule skla umistujte vertikalné na obalovy material nebo je do néj zasouvejte a davejte pozor, aby
nedoslo k poskrabani vlivem stohovani (viz skladovani).

= Jednotlivé tabule skla oddélte papirem nebo distanénimi prolozkami z lepenky.

= U smrstovacich obald je mozné pouzit perforovanou umélohmotnou folii v pfipadech, kdy ma byt
sklo skladovano v suchych prostorach standardné dlouho.

10. KONTROLA KVALITY

10.1. Dodavka skla

Vyroba skel Lacobel a Matelac probiha v zavodech, které maji certifikat ISO 9001 (certifikat Ize pfedlozit na
vyzadani).

Baleni skel Lacobel a Matelac museji byt zkontrolovana ihned poté, co zasilka dorazi na misto.
10.2. Kontrola kvality po umyti

Doporucujeme, aby bylo sklo po umyti zkontrolovano.

Po umyti je sklo nutno dokonale osusit.

11. DVOJSKLO

Lacobel a Matelac nelze uzivat ve dvojsklech, ani v pfipadé, kdy by lakovana strana byla uvnitf budovy.

12. VRSTVENI

Skla Lacobel a Matelac nemohou byt vrstvena pomoci PVB folii. Nicméné jsou dostupna s bezpecnostni
folif.

Viz Lacobel a Matelac Safe nebo Safe+.
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