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METODY ZKOUSENI A POSUZOVANI VAD IZOLA CNiCH SKEL

Vady, které méni vzhledovou jakost skla = viditelné vady, napf. Skraby — ostré mechanické poskozeni povrchu skla
(mohou byt linearni/ protahlé nebo bodové — viz.CSN EN 572-8).

er(Lll; Metody zkouSeni a posuzovéani vad skel
Linearni vady Bodové vady
Misto pozorovani je ve vzdalenosti 2 m | Mikrometrem se méfi rozmér téchto vad,
Float od skla, pficemZz se dodrZzuje smér | zaznamend se pocet a tento rozmér a dle
GSN EN 572-8 prohliZzeni kolmo k povrchu skla. tabulky 1 se ur¢i kategorie vady a jeji
Tabule skla se prohlédne a zaznamena | pfipustnost dle tabulky 2.
se pfitomnost viditelnych rusSivych vad.
Pokovena skla: jsou skla, kde je na jedné strané nanesena vrstva vzacnych kova.
Nej¢astéji byvaji na vnitfni strané tepelné-izola¢nich dvojskel.
Vady se urCuji vizualné pozorovanim pokoveného skla v prochazejicim svétle nebo
v odraZzeném svétle. Jako zdroje osvétleni Ize pouzit tzv. umélou oblohu nebo denni svétlo
Pokovené (okolni svétlo pfi zatazené obloze bez pfimého sluneéniho svétla).

&SN EN 1096-1 ZkouSena tabule skla s kovovym povlakem se prohlizi ve vzdélenosti. minimalné 3 m. E’Fi
zkouSeni skla v odrazeném svétle pozorovatel prohlizi tu stranu, ktera je po zaskleni vnéjsi

stranou, pFi zkouSeni v prochazejicim svétle na vnitfni strané zaskleni. Béhem zkouSeni

nema Uhel mezi normalou k povrchu skla a paprskem jdoucim do oci pozorovatele

presahnout 30°

Kazdéa zkouska trvd maximalné 20 vtefin.

Skréaby se posuzuiji dle tabulky 3.

Sklo se prohlizi ve vzdalenosti 2 m v kolmém sméru.

Linearni vady Bodové vady
Vrstvené L S L. e . £ .
&SN EN ISO Linearni vady v oblasti prihledu zavisi na Prl_pustr)ost bodov_ych vad, v za\_/lslosu na
12543-6 ploSe babule dle tabulky 4. velikosti a Cetnosti vady, velikosti tabule a
Vady kratSi nez 30 mm jsou dovoleny. poctu tabuli tvoficich vrstvené sklo, je uvedena
v tabulce 5.
Vady mensSi nez 0,5 mm se neberou v Gvahu,
vétSi nez 3mm jsou nepfipustné.
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Tabulka 1 — Kategorie bodovych vad ( CSN EN 572-8)

Kategorie Rozmér jadra bodovych vad (v mm)
A >0,2a<0,5
B >0,5a<1,0
C >10a<3,0
D > 3,0

Tabulka 2 — Pfipustné bodové vady skla float ( éSN EN 572-8)

Kategorie Plocha tabule S v m*
vady S<5 | 5<S<10 10<S <20
A Bez omezeni
B 2 3 5
C nepfipustné
D nepripustné
Poznamka: Minimalni vzdalenost mezi vadami kategorie B nesmi byt mensi nez 500 mm

Tabulka 3 — Kriteria pro posuzovani vad na skle s kovovym po

viakem (CSN EN 1096-1)

Kritéria kvality
Druh
ruhy vad Hlavni plocha Oblast hran - 5% z rozméru
Povoleny, pokud je vzdalenost
> 75 mm nepovoleny mezi nimi > 50 mm
Povoleny, pokud jejich Povoleny, pokud jejich
Skraby <75 mm seskupeni vizualné nerusi seskupeni vizuélné nerusi
vzhled vzhled
Tabulka 4 — Poé€et pfipustnych vad v oblasti vid  éni (CSN EN ISO 12543-6)
Plocha tabule Pocet dovolenych vad =30 mm
<5m° Nedovoleny
5az8m’ 1
>8m° 2
Tabulka 5 — Pfipustné bodové vady v oblasti vid  éni (CSN EN ISO 12543-6)
velikost vady < <
dvmm 0,5<d=1,0 1,0<d<3,0
velikost tazbule A Pro v.sech.ny A<l 1<A<? 2<A<8 A>8
v.m velikosti
2 tabule bez omezeni 1 2 1/m° 1,2/ m°
Pocet 3 tabule aviak bez 2 3 1,5/ m? 1,8/ m?
pfipustnych vad | 4 tabule nahromadéni 3 4 2/ m? 2,4/ m?
> 5 tabuli vad 4 5 2,5/ m? 3/ m?
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